




1. Общие положения 

1.1. Образовательная программа по специальности 15.02.16 Технология машинострое-

ния реализуется в Автомеханическом техникуме    ______________________ 
 

1.2. Нормативные документы для разработки программы подготовки специалистов 

среднего звена по специальности_15.02.16 Технология машиностроения: 

• MC ISO 9001:2015 «Системы менеджмента качества. Требования»; 

• Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Российской Фе-

дерации»; 

• Приказ Минпросвещения России от 08 апреля 2021 г. № 153 «Об утверждении Порядка 

разработки примерных основных образовательных программ среднего профессионального 

образования, проведения их экспертизы и ведения реестра примерных основных образо-

вательных программ среднего профессионального образования»; 

• Приказ Минпросвещения России от 14 июня 2022 г. № 444 «Об утверждении федера-

льного государственного образовательного стандарта среднего профессионального обра-

зования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения»; 

• Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка ор-

ганизации и осуществления образовательной деятельности по образовательным програм-

мам среднего профессионального образования»;  

• Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800 «Об утверждении Порядка 

проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам сред-

него профессионального образования»; 

• Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 5 августа 2020 

г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о практической 

подготовке обучающихся»; 

• Приказ Минтруда России от 10.06.2021 N 397н "Об утверждении профессионального 

стандарта "Специалист по оперативному управлению механосборочным производством"; 

• Приказ Минтруда России от 18.07.2019 N 508н "Об утверждении профессионального 

стандарта "Специалист по анализу и диагностике технологических комплексов механо-

сборочного производства"; 

• Приказ Минтруда России от 03.07.2019 N 478н "Об утверждении профессионального 

стандарта "Специалист по автоматизированному проектированию технологических про-

цессов"; 

• Приказ Минтруда России от 29.06.2021 N 435н "Об утверждении профессионального 

стандарта "Специалист по технологиям механосборочного производства в машинострое-

нии"; 

• Приказ Минтруда России от 02.07.2019 N 463н "Об утверждении профессионального 

стандарта "Специалист по автоматизированной разработке технологий и программ для 

станков с числовым программным управлением". 

Локальные и нормативные акты УлГУ 

• ДП-2-02-16 Документированная процедура «Проектирование и разработка 

образовательных программ среднего профессионального образования» 

• ДП-2-04-12 «Организация и проведение практики студентов по программам  среднего 

профессионального образования и высшего образования (бакалавриат, специалитет, маги-

стратура)» 

• ДП-2-02-19 Проведение государственной итоговой аттестации по программам  средне-

го профессионального образования; 



• ДП-2-05-16 Проведение текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации 

обучающихся по образовательным программам среднего профессионального образования 

и высшего образования (бакалавриат, специалитет, магистратура). 

 

2. Характеристика подготовки по специальности 

2.1. Нормативные сроки освоения программы 

Нормативный срок освоения программы по очной форме получения образования: 

- на базе основного общего образования - 3 года 10 месяцев. 

- на базе среднего общего образования  -  2 года 10 месяцев. 

При обучении по индивидуальному учебному плану обучающихся инвалидов и лиц с огра-

ниченными возможностями здоровья срок получения образования может быть увеличен не 

более чем на один год по сравнению со сроком получения образования для соответствую-

щей формы обучения. 

2.2. Требования к абитуриенту 

Абитуриент, поступающий на образовательную программу среднего профессионального 

образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения должен иметь доку-

мент государственного образца о среднем (полном) общем образовании, об основном об-

щем образовании и др.   

Перечень вступительных испытаний и необходимых документов определяется ежегодно 

Правилами приема в университет. 

 

2.3 Трудоемкость ППССЗ (на базе основного общего образования) 

Учебные циклы Число 

недель 

Количество ча-

сов 

Аудиторная работа 
127 

5002 

Самостоятельная работа  686 

Учебная практика 11  

Производственная практика   10  

Практика по профилю специальности (преддипломная 

практика) 
4  

Промежуточная аттестация 7  

Подготовка выпускной квалификационной работы 3  

Защита выпускной квалификационной работы 1  

Подготовка к государственному экзамену 1  

Проведение государственного экзамена 1  

Каникулярное время 34  

Итого: 199 5940 

 

2.4 Трудоемкость ППССЗ (на базе среднего общего образования) 

Учебные циклы Число 

недель 

Количество ча-

сов 

Аудиторная работа 
88 

3634 

Самостоятельная работа  650 

Учебная практика 11  

Производственная практика  10  

Практика по профилю специальности (преддипломная 

практика) 
4  

Промежуточная аттестация 5  

Подготовка выпускной квалификационной работы 3  

Защита выпускной квалификационной работы 1  

Подготовка к государственному экзамену 1  

Проведение государственного экзамена 1  

Каникулярное время 23  

Итого: 147 4464 



3 Характеристика профессиональной деятельности выпускников и требования к 

результатам освоения образовательной программы. 

3.3 Характеристика профессиональной деятельности выпускников 

 

Область профессиональной деятельности: разработка и внедрение технологических про-

цессов производства продукции машиностроения; организация работы структурного под-

разделения. 

 

Объекты профессиональной деятельности: 25 Ракетно-космическая промышленность; 31 

Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные виды деятельности в промышленно-

сти. Выпускники могут осуществлять профессиональную деятельность в других областях 

профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при 

условии соответствия уровня их образования и полученных компетенций требованиям к 

квалификации работника. 

 

3.4 Требования к результатам освоения образовательной программы 

В результате освоения ППССЗ обучающиеся должны овладеть следующими основными 

видами профессиональной деятельности (ВПД), общими (ОК) и профессиональными (ПК) 

компетенциями. 

 

Общие компетенции 
Код Наименование компе-

тенций 

Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы ре-

шения задач профессио-

нальной деятельности 

применительно к раз-

личным контекстам 

Умения: распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или 

социальном контексте; анализировать задачу и/или проблему и выделять 

её составные части; определять этапы решения задачи; выявлять и эф-

фективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или 

проблемы; 

составить план действия; определить необходимые ресурсы; 

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных 

сферах; реализовать составленный план; оценивать результат и послед-

ствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника) 

Знания: актуальный профессиональный и социальный контекст, в кото-

ром приходится работать и жить; основные источники информации и 

ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или соци-

альном контексте. 

алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; 

методы работы в профессиональной и смежных сферах; структуру плана 

для решения задач; порядок оценки результатов решения задач профес-

сиональной деятельности. 

ОК 02 Использовать современ-

ные средства поиска, 

анализа и интерпретации 

информации, и инфор-

мационные технологии 

для выполнения задач 

профессиональной дея-

тельности 

Умения: определять задачи для поиска информации; определять необхо-

димые источники информации; планировать процесс поиска; структури-

ровать получаемую информацию; выделять наиболее значимое в перечне 

информации; оценивать практическую значимость результатов поиска; 

оформлять результаты поиска, применять средства информационных 

технологий для решения профессиональных задач; использовать совре-

менное программное обеспечение; использовать различные цифровые 

средства для решения профессиональных задач.  

Знания: номенклатура информационных источников, применяемых в 

профессиональной деятельности; приемы структурирования информа-

ции; формат оформления результатов поиска информации, современные 

средства и устройства информатизации; порядок их применения и про-

граммное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе с 

использованием цифровых средств. 



ОК 03 Планировать и реализо-

вывать собственное про-

фессиональное и лич-

ностное развитие, пред-

принимательскую дея-

тельность в профессио-

нальной сфере, исполь-

зовать знания по финан-

совой грамотности в раз-

личных жизненных ситу-

ациях. 

Умения: определять актуальность нормативно-правовой документации в 

профессиональной деятельности; применять современную научную про-

фессиональную терминологию; определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и самообразования; выявлять достоинства и 

недостатки коммерческой идеи; презентовать идеи открытия собственно-

го дела в профессиональной деятельности; оформлять бизнес-план; рас-

считывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования; опре-

делять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках 

профессиональной деятельности; презентовать бизнес-идею; определять 

источники финансирования 

Знания: содержание актуальной нормативно-правовой документации; 

современная научная и профессиональная терминология; возможные тра-

ектории профессионального развития и самообразования; основы пред-

принимательской деятельности; основы финансовой грамотности; прави-

ла разработки бизнес-планов; порядок выстраивания презентации; кре-

дитные банковские продукты 

ОК 04 Эффективно взаимодей-

ствовать и работать в 

коллективе и команде. 

Умения: организовывать работу коллектива и команды; взаимодейство-

вать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной 

деятельности. 

Знания: психологические основы деятельности коллектива, психологиче-

ские особенности личности; основы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять устную и 

письменную коммуника-

цию на государственном 

языке Российской Феде-

рации с учетом особен-

ностей социального и 

культурного контекста. 

Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по про-

фессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерант-

ность в рабочем коллективе 

Знания: особенности социального и культурного контекста; правила 

оформления документов и построения устных сообщений. 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую пози-

цию, демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

общечеловеческих цен-

ностей, в том числе с 

учетом гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных отно-

шений, применять стан-

дарты антикоррупцион-

ного поведения. 

Умения: описывать значимость своей специальности; применять стан-

дарты антикоррупционного поведения 

Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, 

общечеловеческих ценностей; значимость профессиональной 

деятельности по специальности; стандарты антикоррупционного 

поведения и последствия его нарушения 

ОК 07 Содействовать сохране-

нию окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффектив-

но действовать в чрезвы-

чайных ситуациях. 

Умения: соблюдать нормы экологической безопасности; определять 

направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельно-

сти по специальности, осуществлять работу с соблюдением принципов 

бережливого производства; организовывать профессиональную деятель-

ность с учетом знаний об изменении климатических условий региона. 

Знания: правила экологической безопасности при ведении профессио-

нальной деятельности; основные ресурсы, задействованные в профессио-

нальной деятельности; пути обеспечения ресурсосбережения; принципы 

бережливого производства; основные направления изменения климати-

ческих условий региона. 

ОК 08 Использовать средства 

физической культуры 

для сохранения и укреп-

ления здоровья в процес-

се профессиональной 

деятельности и поддер-

жания необходимого 

уровня физической под-

готовленности. 

Умения: использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для 

укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных це-

лей; применять рациональные приемы двигательных функций в профес-

сиональной деятельности; пользоваться средствами профилактики пере-

напряжения характерными для данной специальности. 

Знания: роль физической культуры в общекультурном, профессиональ-

ном и социальном развитии человека; основы здорового образа жизни; 

условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здо-

ровья для специальности; средства профилактики перенапряжения. 



ОК 09 Пользоваться професси-

ональной документацией 

на государственном и 

иностранном языках. 

Умения: понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на ба-

зовые профессиональные темы; участвовать в диалогах на знакомые об-

щие и профессиональные темы; строить простые высказывания о себе и о 

своей профессиональной деятельности; кратко обосновывать и объяснять 

свои действия (текущие и планируемые); писать простые связные сооб-

щения на знакомые или интересующие профессиональные темы 

Знания: правила построения простых и сложных предложений на про-

фессиональные темы; основные общеупотребительные глаголы (бытовая 

и профессиональная лексика); лексический минимум, относящийся к 

описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельно-

сти; особенности произношения; правила чтения текстов профессиональ-

ной направленности 

 

 

Основные виды профессиональности деятельности и профессиональные компетен-

ции 
Основные виды  

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

ВД 1. 

Разработка техно-

логических про-

цессов изготовле-

ния деталей ма-

шин 

ПК 1.1. Использовать 

конструкторскую и тех-

нологическую докумен-

тацию при разработке 

технологических про-

цессов изготовления 

деталей машин 

 

практический опыт: применения конструкторской документа-

ции для проектирования технологических процессов изготов-

ления деталей, разработки технических заданий на проектиро-

вании специальных технологических приспособлений, режу-

щего и измерительного инструмента; 

умения: читать чертежи и требования к деталям служебного 

назначения, анализировать технологичность изделий, оформ-

лять техническое задание на конструирование нестандартных 

приспособлений, режущего и измерительного инструмента; 

знания: виды конструкторской и технологической документа-

ции, требования к её оформлению, служебное назначение и 

конструктивно-технологические признаки деталей, понятие 

технологического процесса и его составных элементов; 

ПК 1.2. Выбирать метод 

получения заготовок с 

учетом условий произ-

водства 

практический опыт: выбора вида и методов получения загото-

вок с учетом условий производства; 

умения: определять виды и способы получения заготовок, 

оформлять чертежи заготовок для изготовления деталей, 

определять тип производства; 

знания: виды и методы получения заготовок, порядок расчёта 

припусков на механическую обработку; 

ПК 1.3. Выбирать мето-

ды механической обра-

ботки и последователь-

ность технологического 

процесса обработки 

деталей машин в маши-

ностроительном произ-

водстве 

практический опыт: составления технологических маршрутов 

изготовления деталей и проектирования технологических опе-

раций; 

умения: проектировать технологические операции, анализиро-

вать и выбирать схемы базирования, выбирать методы обра-

ботки поверхностей; 

знания: порядок расчёта припусков на механическую обработ-

ку и режимов резания, типовые технологические процессы 

изготовления деталей машин, основы автоматизации техноло-

гических процессов и производств; 

ПК 1.4. Выбирать схе-

мы базирования загото-

вок, оборудование, ин-

струмент и оснастку 

для изготовления дета-

лей машин  

практический опыт: выбора способов базирования и средств 

технического оснащения процессов изготовления деталей ма-

шин; 

умения: выбирать технологическое оборудование и техноло-

гическую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и 

вспомогательный инструмент; 

знания: классификация баз, назначение и правила формирова-

ния комплектов технологических баз 

инструменты и инструментальные системы; 

классификация, назначение и область применения режущих 

инструментов; 

классификация, назначение, область применения металлоре-



жущего и аддитивного оборудования 

ПК 1.5. Выполнять рас-

четы параметров меха-

нической обработки 

изготовления деталей 

машин, в т.ч. с приме-

нением систем автома-

тизированного проек-

тирования 

практический опыт: выполнения расчетов параметров механи-

ческой обработки изготовления деталей машин, в т.ч. с при-

менением систем автоматизированного проектирования 

умения: выполнять расчеты параметров механической обра-

ботки изготовления деталей машин, в т.ч. с применением си-

стем автоматизированного проектирования; 

знания: методики расчета межпереходных и межоперацион-

ных размеров, припусков и допусков, способы формообразо-

вания при обработке деталей резанием и с применением адди-

тивных методов, методика расчета режимов резания и норм 

времени на операции металлорежущей обработки; 

ПК 1.6. Разрабатывать 

технологическую доку-

ментацию по изготов-

лению деталей машин, в 

т.ч. с применением си-

стем автоматизирован-

ного проектирования 

практический опыт: составления технологических маршрутов 

изготовления деталей и проектирования технологических опе-

раций в машиностроительном производстве; 

умения: оформлять технологическую документацию, исполь-

зовать пакеты прикладных программ (CAD/CAM системы) для 

разработки конструкторской документации и проектирования 

технологических процессов механической обработки и адди-

тивного изготовления деталей; 

знания: основы цифрового производства, основы автоматиза-

ции технологических процессов и производств,  системы ав-

томатизированного проектирования технологических процес-

сов,  принципы проектирования участков и цехов, требования 

единой системы классификации и кодирования и единой си-

стемы технологической документации к оформлению техни-

ческой документации для металлообрабатывающего и адди-

тивного производства,  методику проектирования маршрутных 

и операционных металлообрабатывающих и аддитивных тех-

нологий; 

ВД 2. Разработка и 

внедрение управ-

ляющих программ 

изготовления де-

талей машин в 

машинострои-

тельном произ-

водстве 

ПК 2.1. Разрабатывать 

вручную управляющие 

программы для техно-

логического оборудова-

ния 

практический опыт: использования базы программ для ме-

таллорежущего оборудования с числовым программным 

управлением, применения шаблонов типовых элементов изго-

товляемых деталей для станков с числовым программным 

управлением; 

умения: использовать справочную, исходную технологиче-

скую и конструкторскую документацию при написании 

управляющих программ, заполнять формы сопроводительной 

документации, рассчитывать траекторию и эквидистанты ин-

струментов, их исходные точки, контуры детали; 

знания: порядок разработки управляющих программ вручную 

для металлорежущих станков и аддитивных установок, назна-

чение условных знаков на панели управления станка, коды и 

правила чтения программ; 

ПК 2.2. Разрабатывать с 

помощью CAD/CAM 

систем управляющие 

программы для техно-

логического оборудова-

ния 

практический опыт: разработки с помощью CAD/CAM систем 

управляющих программ и их перенос на металлорежущее 

оборудование, разработки и переноса модели деталей из 

CAD/CAM систем при аддитивном способе их изготовления; 

умения: выполнять расчеты режимов резания с помощью 

CAD/CAM систем, разрабатывать управляющие программы в 

CAD/CAM системах для металлорежущих станков и аддитив-

ных установок, переносить управляющие программы на ме-

таллорежущие станки с числовым программным управлением, 

переносить модели деталей из CAD/CAM систем в аддитив-

ном производстве; 

знания: виды современных CAD/CAM систем и основы рабо-

ты в них, применение CAD/CAM систем в разработке управ-

ляющих программ для металлорежущих станков и аддитивных 

установок, порядок и правила написания управляющих про-

грамм в CAD/CAM системах; 

ПК 2.3. Осуществлять практический опыт: разработки предложений по корректиров-



проверку реализации и 

корректировки управ-

ляющих программ на 

технологическом обо-

рудовании 

ке и совершенствованию действующего технологического 

процесса, внедрения управляющих программ в автоматизиро-

ванное производство, контроля качества готовой продукции 

требованиям технологической документации; 

умения: осуществлять сопровождение настройки и наладки 

станков с числовым программным управлением, производить 

сопровождение корректировки управляющих программ на 

станках с числовым программным управлением, корректиро-

вать режимы резания для оборудования с числовым про-

граммным управлением, выполнять наблюдение за работой 

систем обслуживаемых станков по показаниям цифровых таб-

ло и сигнальных ламп, проводить контроль качества изделий 

после осуществления наладки, подналадки и технического 

обслуживания оборудования по изготовлению деталей машин, 

анализировать и выявлять причины выпуска продукции несо-

ответствующего качества после проведения работ по наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего 

и аддитивного оборудования, вносить предложения по улуч-

шению качества деталей после наладки, подналадки и техни-

ческого обслуживания металлорежущего и аддитивного обо-

рудования, контролировать качество готовой продукции ма-

шиностроительного производства; 

знания: методы настройки и наладки станков с числовым про-

граммным управлением, основы корректировки режимов ре-

зания по результатам обработки деталей на станке, мероприя-

тия по улучшению качества деталей после наладки, подналад-

ки и технического обслуживания металлорежущего и адди-

тивного оборудования, конструктивные особенности и прави-

ла проверки на точность обслуживаемых станков различной 

конструкции, универсальных и специальных приспособлений, 

инструментов; 

ВД 3. 

Разработка и реа-

лизация техноло-

гических процес-

сов в механосбо-

рочном производ-

стве 

ПК 3.1. Разрабатывать 

технологический про-

цесс сборки изделий с 

применением конструк-

торской и технологиче-

ской документации 

практический опыт: проведения анализа технических условий 

на изделия и проверки сборочных единиц на технологичность; 

умения: анализировать технические условия на сборочные 

изделия, проверять сборочные единицы на технологичность 

при ручной механизированной сборке, поточно-

механизированной и автоматизированной сборке, применять 

конструкторскую и технологическую документацию по сборке 

изделий при разработке технологических процессов сборки, 

разрабатывать технологические процессы сборки изделий в 

соответствии с требованиями технологической документации, 

рассчитывать показатели эффективности использования ос-

новного и вспомогательного оборудования механосборочного 

производства, учитывать особенности монтажа машин и агре-

гатов, определять и выбирать виды и формы организации сбо-

рочного процесса, организовывать производственные и техно-

логические процессы механосборочного производства; 

знания: служебное назначение сборочных единиц и техниче-

ские требования к ним, порядок проведения анализа техниче-

ских условий на изделия, виды и правила применения кон-

структорской и технологической документации при разработ-

ке технологического процесса сборки изделий; 

ПК 3.2. Выбирать обо-

рудование, инструмент 

и оснастку для осу-

ществления сборки из-

делий 

практический опыт: выбора инструментов, оснастки, основно-

го оборудования, в т.ч подъёмно-транспортного для осуществ-

ления сборки изделий; 

умения: выбирать способы восстановления и упрочнения из-

ношенных деталей и нанесения защитного покрытия при раз-

работке технологического процесса, выбирать приемы сборки 

узлов и механизмов для осуществления сборки, выбирать сбо-

рочное оборудование, инструменты и оснастку, специальные 

приспособления, применяемые в механосборочном производ-

стве, выбирать подъёмно-транспортное оборудование для 



осуществления сборки изделий; 

знания: технологичность сборочных единиц при ручной меха-

низированной сборке, поточно-механизированной и автомати-

зированной сборке, правила и порядок разработки технологи-

ческого процесса сборки изделий, алгоритм сборки типовых 

изделий в цехах механосборочного производства, сборочное 

оборудование, инструменты и оснастку, специальные приспо-

собления, применяемые в механосборочном производстве, 

подъёмно-транспортное оборудование и правила работы с 

ним, разработка технологических процессов и технологиче-

ской документации сборки изделий в соответствии с требова-

ниями технологической документации, расчет количества 

оборудования, рабочих мест и численности персонала участ-

ков механосборочных цехов; 

ПК 3.3. Разрабатывать 

технологическую доку-

ментацию по сборке 

изделий, в том числе с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

практический опыт: разработки технологических процессов и 

технологической документации сборки изделий в соответ-

ствии с требованиями технологической документации, расчет 

количества оборудования, рабочих мест и численности персо-

нала участков механосборочных цехов; 

умения: использовать технологическую документацию по 

сборке изделий машиностроительного производства, соблю-

дать требования по внесению изменений в технологический 

процесс по сборке изделий, применять системы автоматизиро-

ванного проектирования при разработке технологической до-

кументации по сборке изделий, проводить расчеты сборочных 

процессов, в т.ч. с применением систем автоматизированного 

проектирования, осуществлять техническое нормирование 

сборочных работ, рассчитывать количество оборудования, 

рабочих мест, производственных рабочих механосборочных 

цехов; 

знания: методы слесарной и механической обработки деталей 

в соответствии с производственным заданием с соблюдением 

требований охраны труда, виды и правила применения систем 

автоматизированного проектирования при разработке техно-

логической документации сборки изделий, технологическую 

документацию по сборке изделий машиностроительного про-

изводства, порядок проведения расчетов сборочных процес-

сов, в т.ч. с применением систем автоматизированного проек-

тирования, структуру технически обоснованных норм времени 

сборочного производства; 

ПК 3.4. Реализовывать 

технологический про-

цесс сборки изделий 

машиностроительного 

производства 

практический опыт: технического нормировании сборочных 

работ, сборки изделий машиностроительного производства на 

основе выбранного оборудования, инструментов и оснастки, 

специальных приспособлений, выполнения сборки и регули-

ровки приспособлений, режущего и измерительного инстру-

мента; 

умения: обеспечивать точность сборочных размерных цепей, 

осуществлять монтаж металлорежущего оборудования, выби-

рать способы и руководить выполнением такелажных работ, 

осуществлять установку машин на фундаменты, проверять 

рабочие места на соответствие требованиям, определяющим 

эффективное использование оборудования, соблюдать требо-

вания техники безопасности на механосборочном производ-

стве; 

знания: правила разработки спецификации участка 

ПК 3.5. Контролировать 

соответствие качества 

сборки требованиям 

технологической доку-

ментации, анализиро-

практический опыт: контроля качества готовой продукции 

механосборочного производства, проведения испытаний соби-

раемых и собранных узлов и агрегатов на специальных стен-

дах, предупреждения, выявления и устранения дефектов со-

бранных узлов и агрегатов; 



вать причины несоот-

ветствия изделий и вы-

пуска продукции низко-

го качества, участвовать 

в мероприятиях по их 

предупреждению и 

устранению 

умения: контролировать качество сборочных изделий в соот-

ветствии с требованиями технической документации, преду-

преждать и устранять несоответствие изделий требованиям 

нормативных документов, выявлять причины выпуска сбо-

рочных единиц низкого качества, обеспечивать требования 

нормативной документации к качеству сборочных единиц, 

определять износ сборочных изделий, выявлять скрытые де-

фекты изделий; 

знания: причины и способы предупреждения несоответствия 

сборочных единиц требованиям нормативной документации, 

причины выпуска сборочных единиц низкого качества, основы 

контроля качества сборочных изделий и методы контроля 

скрытых дефектов, требования нормативной документации к 

качеству сборочных единиц и способы проверки качества 

сборки; 

ПК 3.6. Разрабатывать 

планировки участков 

механосборочных цехов 

машиностроительного 

производства в соответ-

ствии с производствен-

ными задачами 

практический опыт: разработки планировок цехов; 

умения: выбирать транспортные средства для сборочных 

участков, размещать оборудование в соответствии с принятой 

схемой сборки, осуществлять организацию, складирование и 

хранение комплектующих деталей, вспомогательных материа-

лов, мест отдела технического контроля и собранных изделий, 

разрабатывать спецификации участков; 

знания: принципы проектирования сборочных участков и це-

хов, компоновку и состав сборочных участков, размещение 

оборудования в соответствии с принятой схемой сборки, ме-

тоды организации, складирования и хранения комплектующих 

деталей, вспомогательных материалов, места отдела техниче-

ского контроля и собранных изделий; 

ВД 4. Организация 

контроля, наладки 

и технического 

обслуживания  

оборудования ма-

шиностроительно-

го производства. 

ПК 4.1. Осуществлять 

диагностику неисправ-

ностей и отказов систем 

металлорежущего и 

аддитивного производ-

ственного оборудова-

ния 

практический опыт: диагностирования технического состоя-

ния эксплуатируемого металлорежущего и аддитивного обо-

рудования, определения отклонений от технических парамет-

ров работы оборудования металлообрабатывающих и адди-

тивных производств; 

умения: осуществлять оценку работоспособности и степени 

износа узлов и элементов металлорежущего оборудования, 

оценивать точность функционирования металлорежущего 

оборудования на технологических позициях производствен-

ных участков, контрольно-измерительный инструмент и при-

способления, применяемые для обеспечения точности функ-

ционирования металлорежущего и аддитивного оборудования; 

знания: причины отклонений формообразования в техниче-

ской документации на эксплуатацию металлорежущего и ад-

дитивного оборудования, виды контроля работы металлоре-

жущего и аддитивного оборудования; 

ПК 4.2. Организовывать 

работы по устранению 

неполадок, отказов 

практический опыт: организации работ по устранению неис-

правности функционирования оборудования на технологиче-

ских позициях производственных участков, выведения узлов и 

элементов металлорежущего и аддитивного оборудования в 

ремонт; 

умения: обеспечивать безопасность работ по наладке, под-

наладке и техническому обслуживанию металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

знания: нормы охраны труда и бережливого производства, в 

том числе с использованием SCADA систем; 

ПК 4.3. Планировать 

работы по наладке и 

подналадке металлоре-

жущего и аддитивного 

оборудования 

практический опыт: регулировки режимов работы эксплуати-

руемого оборудования; 

умения: выполнять расчеты, связанные с наладкой работы ме-

таллорежущего и аддитивного оборудования; 

знания: правила выполнения расчетов, связанных с наладкой 

работы металлорежущего и аддитивного оборудования, мето-

ды наладки оборудования; 

ПК 4.4. Организовывать практический опыт: организации подготовки заявок, приобре-



ресурсное обеспечение 

работ по наладке 

тения, доставки, складирования и хранения расходных мате-

риалов; 

умения: рассчитывать энергетические, информационные и 

материально-технические ресурсы в соответствии с производ-

ственными задачами; 

знания: основные режимы работы металлорежущего и адди-

тивного оборудования, требования к обеспечению; 

ПК 4.5. Контролировать 

качество работ по 

наладке и техническому 

обслуживанию 

практический опыт: оформления технической документации 

на проведение контроля, наладки, подналадки и технического 

обслуживания оборудования, проведения контроля качества 

наладки и технического обслуживания оборудования; 

умения: выполнять расчеты, связанные с наладкой работы ме-

таллорежущего и аддитивного оборудования, оценивать точ-

ность функционирования металлорежущего оборудования на 

технологических позициях производственных участков; 

знания: объемы технического обслуживания и периодичность 

проведения наладочных работ металлорежущего и аддитивно-

го оборудования, средства контроля качества работ по, поря-

док работ по наладке и техобслуживанию; 

ВД 5. 

Организация ра-

бот по реализации 

технологических 

процессов в ма-

шиностроитель-

ном производстве 

ПК 5.1 Планировать и 

осуществлять управле-

ние деятельностью под-

чиненного персонала 

 

практический опыт: планирования и нормирования работ ма-

шиностроительных цехов, постановки производственных за-

дач персоналу, осуществляющему наладку станков и оборудо-

вания в металлообработке, применения технологий эффектив-

ных коммуникаций в управлении деятельностью подчиненно-

го персонал, мотивации, обучении, решении конфликтных 

ситуаций; 

умения: организации производственного процесса, позволяю-

щего увеличить производительность труда, определять по-

требность в персонале для организации производственных 

процессов; 

знания: основы производственного менеджмента, методы эф-

фективного управления деятельностью структурного подраз-

деления, основы планирования и нормирования работ маши-

ностроительных цехов, методику расчета показателей эффек-

тивности использования основного и вспомогательного обо-

рудования машиностроительного производства,  

ПК 5.2. Сопровождать 

подготовку финансовых 

документов по произ-

водству и реализации 

продукции машино-

строительного произ-

водства, материально-

техническому обеспе-

чению деятельности 

подразделения 

практический опыт: подготовки и корректировки финансовых 

документов по производству и реализации продукции маши-

ностроительного производства; 

умения: оценивать наличие и потребность в материальных 

ресурсах для обеспечения производственных задач, формиро-

вать рабочие задания и инструкции к ним в соответствии с 

производственными задачами, рассчитывать энергетические, 

информационные и материально-технические ресурсы в соот-

ветствии с производственными задачами; 

знания: основы ресурсного обеспечения деятельности струк-

турного подразделения, основы гражданского, администра-

тивного, трудового и налогового законодательства в части 

регулирования деятельности структурного подразделения, 

виды финансовых документов и правила работы с ними при 

производстве и реализации продукции машиностроительного 

производства, виды автоматизированных систем управления и 

учета, правила работы с ними, стандарты антикоррупционного 

поведения; 

ПК 5.3. Контролировать 

качество продукции, 

выявлять, анализиро-

вать и устранять причи-

ны выпуска продукции 

низкого качества 

 

практический опыт: контроля качества продукции требовани-

ям нормативной документации, анализа причин разработки, 

реализации и улучшения процессов системы менеджмента 

качества структурного подразделения, разработки предложе-

ний по корректировке и совершенствованию действующего 

технологического процесса; 

умения: принимать оперативные меры при выявлении откло-

нений от заданных параметров планового задания при его вы-



полнении персоналом структурного подразделения, опреде-

лять потребность в развитии профессиональных компетенций 

подчиненного персонала для решения производственных за-

дач; 

знания: факторы, оказывающие воздействие на эффективность 

показателей ресурсосбережения, методы оценки эффективно-

сти использования ресурсосберегающих технологий; 

ПК 5.4. Реализовывать 

технологические про-

цессы в машинострои-

тельном производстве с 

соблюдением требова-

ний охраны труда, без-

опасности жизнедея-

тельности и защиты 

окружающей среды, 

принципов и методов 

бережливого производ-

ства 

практический опыт: определения факторов, оказывающих воз-

действие на эффективность показателей ресурсосбережения, 

реализации методов ресурсосбережения на предприятиях ма-

шиностроения, обеспечения производства выполняемых работ 

с соблюдением норм и правил охраны труда, защиты жизни и 

сохранения здоровья человека, охраны окружающей среды, 

применения методов бережливого производства; 

умения: организовывать рабочие места в соответствии с тре-

бованиями охраны труда и бережливого производства в соот-

ветствии с производственными задачами, разрабатывать пред-

ложения на основании анализа организации передовых произ-

водств по оптимизации деятельности структурного подразде-

ления; 

знания: правила и нормы, обеспечивающие защиту жизни и 

сохранение здоровья человека, управление безопасностью 

жизнедеятельности на предприятии, эффективные мероприя-

тия по охране окружающей среды, применяемые в машино-

строении; 

 

 

4 Документы, регламентирующие содержание и организацию образовательного про-

цесса. 

Содержание и организация образовательного процесса при реализации данной 

ППССЗ регламентируется учебным планом, календарным учебным графиком, рабочими 

программами учебных дисциплин (модулей), программами практик, материалами, обеспе-

чивающими качество подготовки и воспитания обучающихся, а также оценочными и мето-

дическими материалами. 

 

4.1 Учебный план с календарным учебным графиком 

ППССЗ специальности _15.02.16 Технология машиностроения  предполагает изучение 

следующих учебных циклов: 

Общеобразовательная подготовка: 
Базовые общеобразовательные дисциплины 

ОБД.01 Русский язык 

ОБД.02 Литература  

ОБД.03 Иностранный язык  

ОБД.04   История 

ОБД.05 Обществознание 

ОБД.06 География 

ОБД.07   Химия 

ОБД.08   Биология 

ОБД.09   Физическая культура 

ОБД.10   Основы безопасности и жизнедеятельности 

Профильные общеобразовательные дисциплины 

ОДП.01 Математика 

ОДП.02 Информатика 

ОДП.03 Физика 

Общеобразовательные дисциплины по выбору 

ОДВ.01 Введение в специальность 

ОДВ.02 Проектная деятельность 

 

 



ПП.ПРОФЕССИОНАЛЬНАЯ ПОДГОТОВКА СОСТОИТ: 

СГЦ.Социально-гуманитарный цикл состоят из дисциплин: 
СГЦ.01 История России 

СГЦ.02 Иностранный язык в профессиональной деятельности 

СГЦ.03 Безопасность жизнедеятельности 

СГЦ.04 Физическая культура  

СГЦ.05 Основы бережливого производства 

СГЦ.06 Психология общения 

 

ОПЦ.Общепрофессиональный цикл: 
ОПЦ. 01.    Инженерная графика 

ОПЦ.02. Материаловедение 

ОПЦ.03. Техническая механика  

ОПЦ.04.   Метрология, стандартизация и сертификация 

ОПЦ.05.   Процессы формообразования и инструменты 

ОПЦ.06. Технология машиностроения 

ОПЦ.07. Охрана труда  

ОПЦ.08. Математика в профессиональной деятельности 

ОПЦ.09. Электротехника и электроника  

ОПЦ.10   Компьютерная графика  

ОПЦ.11   Информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОПЦ.12   Технологическое оборудование  

ОПЦ.13   Экономика и  организация производства 

ОПЦ.14   Технологическая оснастка 

 

ПЦ.Профессиональный цикл: 
ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 

 МДК.01.01. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин с 

применением систем автоматизированного проектирования 

 МДК.01.02. Оформление технологической документации по процессам изготовления 

деталей машин 

УП 01.01 Учебная практика 

ПП 01.01 Производственная практика 

ПМ.02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в ма-

шиностроительном производстве 

 МДК.02.01.  Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей 

машин 

УП 02.01 Учебная практика 

ПП 02.01 Производственная практика 

ПМ.03 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном производ-

стве 

 МДК.03.01. Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве 

 МДК.03.02. Разработка технологической документации и планировка участков меха-

носборочных цехов машиностроительного производства 

УП 03.01 Учебная практика 

ПП 03.01 Производственная практика 

ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудования машино-

строительного производства 

 МДК.04.01. Контроль, наладка, подналадка и техническое обслуживание металлоре-

жущего и сборочного оборудования 

УП 04.01 Учебная практика 

ПП 04.01 Производственная практика 

ПМ.05 Организация работ по реализации технологических процессов в машиностроительном 

производстве 

 МДК.05.01. Планирование и организация работы структурного подразделения 

УП 05.01 Учебная практика 

ПП 05.01 Производственная практика 

ПДП.01 Практика по профилю специальности (преддипломная практика) 

ГИА Государственная итоговая аттестация 



Обязательная часть социально-гуманитарного цикла образовательной программы 

должна предусматривать изучение следующих дисциплин: "История России", "Иностран-

ный язык в профессиональной деятельности", "Безопасность жизнедеятельности", "Физи-

ческая культура", "Основы бережливого производства». 

Общий объем дисциплины "Безопасность жизнедеятельности" в очной форме обу-

чения не может быть менее 68 академических часов, из них на освоение основ военной 

службы (для юношей) - не менее 48 академических часов; для подгрупп девушек это вре-

мя может быть использовано на освоение основ медицинских знаний. 

 «Физическая культура" должна способствовать формированию физической куль-

туры выпускника и способности направленного использования средств физической куль-

туры и спорта для сохранения и укрепления здоровья, психофизической подготовке к 

профессиональной деятельности, предупреждению профессиональных заболеваний. 

Для обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья об-

разовательная организация устанавливает особый порядок освоения дисциплины "Физи-

ческая культура" с учетом состояния их здоровья. 

Обязательная часть общепрофессионального цикла образовательной программы 

должна предусматривать изучение следующих дисциплин: "Инженерная графика", "Тех-

ническая механика", "Материаловедение, "Метрология, стандартизация и сертификация", 

"Процессы формообразования и инструменты", "Технология машиностроения", "Охрана 

труда", "Математика в профессиональной деятельности». 

ППССЗ предусматривает в целях реализации компетентностного подхода исполь-

зование в образовательном процессе активных и интерактивных форм проведения занятий 

(компьютерных симуляций, деловых и ролевых игр, разбора конкретных ситуаций, пси-

хологических и иных тренингов, групповых дискуссий) для формирования и развития об-

щих и профессиональных компетенций обучающихся. 

Учебный процесс организован в режиме шестидневной учебной недели, занятия группи-

руются парами.  

 

4.2 Рабочие программы УД (ПМ), программы учебной, производственной и  предди-

пломной практик 

Рабочие  программы  дисциплин  разработаны в соответствии с  ДП-2-02-16 «Проектиро-

вание и разработка образовательных программ среднего профессионального образова-

ния», а программы практик разработаны в соответствии с  ДП-02-04-12 «Организация и 

проведение практики студентов по программам СПО и ВО»: 

 
Код УД (ПМ), практик Наименование УД (ПМ), практик 
УП 01.01 ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 

ПП 01.01 ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 

УП 02.01 ПМ.02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном производстве 

ПП 02.01 ПМ.02 Разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей 

машин в машиностроительном производстве 

УП 03.01 ПМ.03 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве 

ПП 03.01 ПМ.03 Разработка и реализация технологических процессов в механосборочном 

производстве 

УП 04.01 ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудо-

вания машиностроительного производства 

ПП 04.01 ПМ.04 Организация контроля, наладки и технического обслуживания оборудо-

вания машиностроительного производства 

УП 05.01 ПМ.05 Организация работ по реализации технологических процессов в машино-



строительном производстве 

ПП 05.01 ПМ.05 Организация работ по реализации технологических процессов в машино-

строительном производстве 

ПДП.01 Практика по профилю специальности (преддипломная практика) 

 

4.3 Обоснование вариативной части ППССЗ 

Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего образования по 

квалификации: техник-технолог – 4464 академических часа. Обязательная часть образова-

тельной программы  составляет 2952 часа. Вариативная часть образовательной программы 

составляет 1296 часов. 

Социально-гуманитарный цикл – 516 часов; 

Общепрофессиональный цикл – 1450 часов; 

Профессиональный цикл  – 2282 часов: 

Государственная итоговая аттестация – 216 часов. 

 

5 Материально-техническое обеспечение реализации программы 

Для организации учебного процесса по данной ППССЗ университет располагает матери-

ально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов практических занятий 

и лабораторных работ, дисциплинарной и междисциплинарной  и модульной подготовки, 

учебной практики, предусмотренных учебным планом, и соответствующей действующим 

санитарным и противопожарным правилам и нормам. 

Материально-техническое обеспечение включает: 

Кабинеты: 

Безопасность жизнедеятельности 

Бережливое производство 

Инженерная графика 

Материаловедение 

Метрология стандартизация и сертификация 

Охрана труда 

Процессы формообразования и инструменты 

Социально-гуманитарных и математических дисциплин 

Иностранного языка в профессиональной деятельности 

Техническая механика 

Технология машиностроения 

 

Лаборатории: 

Автоматизированного проектирования технологических процессов и программирования 

систем ЧПУ 

Информационные технологии в планировании производственных процессов 

Метрология, стандартизация и сертификация 

Процессы формообразования, технологическая оснастка и инструменты 

 

Спортивный комплекс: 

спортивный зал;  

открытый  стадион  широкого  профиля  с элементами  полосы  

препятствий;  

стрелковый  тир  (в любой  модификации,  включая  электронный)  или  

место для стрельбы 

 

Залы: 

библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет;  

актовый зал 

 



Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную  

и производственную практику. 

Основными базами учебных практик являются мастерские:  

слесарная;  

механическая;  

участок станков с ЧПУ. 

 Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной 

организации и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, 

обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием профессио-

нальных модулей, в том числе оборудования и инструментов, используемых при проведе-

нии чемпионатов профессионального мастерства и указанных в инфраструктурных листах 

конкурсной документации по компетенции «Технолог машиностроения», «Токарные ра-

боты на станках с ЧПУ», «Фрезерные работы на станках с ЧПУ», «Инженерный дизайн 

CAD». 

 Производственная практика реализуется в организациях машиностроительного 

профиля, обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области  31 

Автомобилестроение; 32 Авиастроение; 40 Сквозные виды деятельности в промышленно-

сти.  

 Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производ-

ственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной деятельности 

и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем 

видам профессиональной деятельности, предусмотренными программой, с использовани-

ем современных технологий, материалов и оборудования. 

Университет обеспечен необходимым комплектом лицензионного программного 

обеспечения. 

В случае необходимости, обучающимся из числа лиц с ограниченными возможно-

стями здоровья (по заявлению обучающегося) могут предлагаться одни из следующих ва-

риантов восприятия информации с учетом их индивидуальных психофизических особен-

ностей: 

 − для лиц с нарушениями зрения: в печатной форме увеличенным шрифтом; в форме 

электронного документа; в форме аудиофайла (перевод учебных материалов в аудиофор-

мат); в печатной форме на языке Брайля; индивидуальные консультации с привлечением 

тифлосурдопереводчика; индивидуальные задания и консультации. 

− для лиц с нарушениями слуха: в печатной форме; в форме электронного докумен-

та; видеоматериалы с субтитрами; индивидуальные консультации с привлечением сурдо-

переводчика; индивидуальные задания и консультации.  

− для лиц с нарушениями опорно-двигательного аппарата: в печатной форме; в фор-

ме электронного документа; в форме аудиофайла; индивидуальные задания и консульта-

ции. 

- В случае необходимости использования в учебном процессе частич-

но/исключительно дистанционных образовательных технологий, организация работы 

ППС с обучающимися с ОВЗ и инвалидами предусматривается в электронной информа-

ционно-образовательной среде с учётом их индивидуальных психофизических особенно-

стей 

 

6 Кадровое обеспечение реализации программы 

К реализации ППССЗ по специальности _15.02.16 Технология машиностроения 

привлечено  20  чел, из них  20  штатных преподавателей,   -  чел работают на основе 

внутреннего совместительства,  -  чел. - на основе внешнего совместительства. 

 100 % преподавателей, участвующих в реализации данной образовательной программы, 

имеют высшее образование, соответствующее профилю преподаваемых дисциплин (мо-

дулей). 



Все преподаватели, отвечающие за освоение обучающимися профессионального 

цикла, имеют опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной 

сферы. 

Педагогические работники, участвующие в реализации ППССЗ, получают допол-

нительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в 

том числе проходят стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. 

К реализации профессиональных модулей по практической подготовке,  производствен-

ных практик привлечены сотрудники следующих организаций и учреждений: 

АО «Ульяновский механический завод»; АО «УКБП»; ООО «Ульяновский автомобиль-

ный завод»; АО «Ульяновский моторный завод»; АО «НПП» Завод Искра».   

 

7 Учебно-методическое и информационное обеспечение образовательного процесса 

при реализации программы 

ППССЗ обеспечивается учебно-методической документацией по всем 

дисциплинам, профессиональным модулям образовательной программы. Все дисциплины, 

профессиональные модули и практики, включенные в учебный план по специальности 

15.02.16  Технология машиностроения, обеспечены рабочими программами, 

утвержденными на Научно - педагогическом совете Автомеханического техникума. 

Порядок разработки и структура рабочих программ  дисциплин регламентируется 

Документированной процедурой ДП-2-02-16 «Проектирование и разработка 

образовательных программ среднего профессионального образования», ДП-2-04-12 

Организация и проведение практики студентов по программам среднего 

профессионального образования и высшего образования (бакалавриат, специалитет, 

магистратура). По всем дисциплинам и профессиональным модулям имеется комплект 

методических указаний (по выполнению практических, лабораторных работ, курсовых  

проектов (работ),  дипломного проекта и др.). Учебный процесс обеспечивают пять 

компьютерных классов, три интерактивные доски, конференц-зал, оснащенный 

интерактивным комплексом и др. 

Библиотечный фонд укомплектован печатными и электронными изданиями основ-

ной и дополнительной учебной литературой по дисциплинам всех циклов, изданной за по-

следние 5 лет. 

Библиотечный фонд образовательной организации укомплектован печатными из-

даниями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) из расчета не 

менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах дисциплин 

(модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа лиц, одно-

временно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль). 

Наличие электронной информационно-образовательной среды допускает замену 

печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа не ме-

нее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке. 

Обучающим обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе в случае примене-

ния электронного обучения, дистанционных образовательных технологий, к современным 

профессиональным базам данных и информационным справочным системам, состав кото-

рых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит обновлению 

(при необходимости). 

Образовательная программа обеспечивается учебно-методической документацией 

по всем учебным дисциплинам (модулям). 
 

8 Характеристика среды университета, обеспечивающая развитие общих компе-

тенций выпускников 

Дается характеристика условий, созданных для развития личности и регулирования 

социально-культурных процессов, способствующих укреплению нравственных, граждан-



ских и общекультурных качеств обучающихся. Указываются возможности университета в 

формировании ОК выпускника: 

- сведения о наличии студенческой общественной организации, 

- сведения об организации и проведении внеучебной, общекультурной работы. Перечень 

мероприятий, в которых принимают участие Обучающиеся, 

- сведения об обеспечении социально-бытовых условий обучающихся. 

ППССЗ обеспечивается: комфортными социально-бытовыми и благоприятными 

морально-психологическими условиями для учебы студентов и полноценного труда ра-

ботников, организацией  качественного общественного питания, предоставлением актив-

ного отдыха студентов, сотрудников и др. Имеется общежитие на 268 мест. 

Сотрудники службы безопасности Университета контролируют внутри корпуса пропуск-

ной режим, обеспечивают сохранность имущества и материальных ценностей в здании и 

на территории техникума 

Для оказания студентам и сотрудникам первой медицинской помощи имеется ка-

бинет фельдшера и медицинские аптечки в подразделениях.  

Имеются:  студенческий  совет АМТ и общежития, а также институт старост. 

 Обучающиеся принимают участие в профессиональных конкурсах: региональный 

чемпионат «Молодые профессионалы», Областной конкурс «Мастер -Золотые руки»  и др. 

Обучающиеся техникума принимают активное участие в различных конкурсах художе-

ственной самодеятельности, которые проводятся на городском и областном уровне, УлГУ 

и АМТ, где становятся дипломантами и лауреатами.  

 

9 Контроль и оценка результатов освоения программы  

Перечисляются виды текущего контроля, используемые в учебном процессе, указы-

ваются формы, порядок и периодичность промежуточной аттестации. Обосновывается 

выбор форм и их количество, отмечаются способы проверки сформированности компе-

тенций, описываются формы контроля, оценки учебной и производственной практики. 

Описывается процедура ГИА, основные задачи, формы проведения, порядок подготовки 

проведения ГИА, критерии оценки. Описываются требования к дипломному проекту 

(ДП), где, как и кем разрабатывается и утверждается тематика ДП, взаимосвязь тематики с 

содержанием профессионального модуля, участие работодателей в разработке тематики, 

сроки предоставления ДП, требования к оформлению, критерии оценки.  

9.1 Организация текущего контроля успеваемости 

В соответствии с ФГОС СПО специальности 15.02.16 Технология машиностроения 

оценка  качества освоения обучающимися основных образовательных программ включает 

текущий контроль знаний. 

Текущий контроль успеваемости  

Конкретные формы и процедуры текущего контроля знаний по каждой дисциплине 

и профессиональному модулю разрабатываются образовательным учреждением самостоя-

тельно и доводятся до сведения обучающихся в течение первых двух месяцев от начала 

обучения. Формами текущего контроля персональных достижений студентов и оценки 

качества их подготовки по учебным дисциплинам являются контрольные задания, курсо-

вые работы (проекты), рефераты, тесты. 

Для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений по-

этапным требованиям соответствующей ППССЗ создаются фонды оценочных средств, 

позволяющие оценить знания, умения и освоенные компетенции. Оценка качества подго-

товки обучающихся и выпускников осуществляется в двух основных направлениях: 

- оценка уровня освоения дисциплин; 

- оценка компетенций обучающихся. 



Для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений по-

этапным требованиям соответствующей ООП создаются фонды оценочных средств, 

включающие типовые задания, контрольные работы, тесты и методы контроля, позволя-

ющие оценить знания, умения и уровень приобретенных компетенций. Фонды оценочных 

средств разрабатываются и утверждаются техникумом. 

9.2 Организация промежуточной аттестации 

Конкретные формы и процедуры промежуточной аттестации по каждой дисци-

плине и профессиональному модулю разрабатываются образовательным учреждением са-

мостоятельно и доводятся до сведения обучающихся в течение первых двух месяцев от 

начала обучения. Формами промежуточной аттестации являются экзамены, зачеты, диф-

ференцированные зачеты, по междисциплинарным курсам - экзамены, по профессиональ-

ным модулям - экзамены. 

Для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений по-

этапным требованиям соответствующей ППССЗ создаются фонды оценочных средств, 

позволяющие оценить знания, умения и освоенные компетенции. Фонды оценочных 

средств для промежуточной аттестации разрабатываются и утверждаются образователь-

ным учреждением самостоятельно. 

Оценка качества подготовки обучающихся и выпускников осуществляется в двух 

основных направлениях: 

- оценка уровня освоения дисциплин; 

- оценка компетенций обучающихся. 

Для юношей предусматривается оценка результатов освоения основ военной служ-

бы. 

Техникумом созданы условия для максимального приближения программ проме-

жуточной аттестации обучающихся к условиям их будущей профессиональной деятельно-

сти - для чего, кроме преподавателей конкретной дисциплины, в качестве внешних экс-

пертов активно привлекаются работодатели, преподаватели, читающие смежные дисци-

плины. 

9.3 Организация государственной итоговой аттестации выпускников: в форме де-

монстрационного экзамена и защиты дипломного проекта.  

Итоговая аттестация выпускника среднего профессионального учебного заведения 

является обязательной и осуществляется после освоения образовательной программы в 

полном объеме. 

Целью итоговой государственной аттестации является установление уровня подго-

товки выпускников к выполнению профессиональных задач, установленных ФГОС СПО, 

и соответствия их подготовки компетенциям федерального государственного образова-

тельного стандарта среднего профессионального образования. 

Необходимым условием допуска к государственной (итоговой) аттестации является 

представление документов, подтверждающих освоение обучающимся компетенций при 

изучении теоретического материала и прохождении практики по каждому из основных 

видов профессиональной деятельности. Государственная (итоговая) аттестация выпускни-

ка по 15.02.16 Технология машиностроения включает демонстрационный экзамен, подго-

товку и защиту дипломного проекта. Требования к содержанию, объему и структуре ди-

пломного проекта определяются образовательным учреждением на основании порядка 

проведения государственной (итоговой) аттестации выпускников по программам СПО. 

Обязательное требование соответствие тематики дипломного проекта содержанию одного 

или нескольких профессиональных модулей. 

Демонстрационный экзамен проводится с использованием единых оценочных ма-

териалов, включающих в себя конкретные комплекты оценочной документации, варианты 

заданий и критерии оценивания, разрабатываемые Агентством, осуществляющим органи-

зационно-техническое и информационное обеспечение прохождения выпускниками ГИА 

в форме демонстрационного экзамена, по профессии, специальности среднего профессио-



нального образования, отдельному виду деятельности. 

Комплект оценочной документации включает комплекс требований для проведения 

демонстрационного экзамена, перечень оборудования и оснащения, расходных материа-

лов, средств обучения и воспитания, план застройки площадки демонстрационного экза-

мена, требования к составу экспертных групп, инструкции по технике безопасности, а 

также образцы заданий. 

Задание демонстрационного экзамена включает комплексную практическую зада-

чу, моделирующую профессиональную деятельность и выполняемую в режиме реального 

времени. 

Требования к содержанию, объему и структуре дипломного проекта определены в 

методических указаниях по дипломному проекту на основании порядка проведения госу-

дарственной (итоговой) аттестации выпускников по программам CIIO, утвержденного фе-

деральным органом исполнительной власти, осуществляющим функции по выработке 

государственной политики и нормативно-правовому регулированию в сфере образования. 

Критерии оценки дипломного проекта 

- качество устного доклада, свободное владение материалом; 

- соответствие формы представления ДП установленным требованиям; 

- глубина и точность ответов на вопросы; 

- использование информационных технологий; 

- уровень владения профессиональными компетенциями. 

Дипломные проекты студентов оцениваются по пятибалльной системе: 

Оценка 5  "ОТЛИЧНО" выставляется в том случае, если: 

• содержание работы соответствует выбранной специальности и теме работы; 

• работа актуальна, выполнена самостоятельно, имеет творческий характер, отлича-

ется определенной новизной; 

• дан обстоятельный анализ степени теоретического исследования проблемы, раз-

личных подходов к ее решению; 

• показано знание нормативной базы, учтены последние изменения в законодатель-

стве и нормативных документах по данной проблеме; 

• проблема раскрыта глубоко и всесторонне, материал изложен логично; 

• теоретические положения органично сопряжены с управленческой практикой; да-

ны представляющие интерес практические рекомендации, вытекающие из анализа про-

блемы; 

• в работе широко используются материалы исследования, проведенного автором 

самостоятельно или в составе группы (в отдельных случаях допускается опора на вторич-

ный анализ имеющихся данных); 

• в работе проведен количественный анализ проблемы, который подкрепляет теорию 

и иллюстрирует реальную ситуацию, приведены таблицы сравнений, графики, диаграммы, 

формулы, показывающие умение автора формализовать результаты исследования; 

• широко представлена библиография по теме работы; 

• приложения к работе иллюстрируют достижения автора и подкрепляют его выво-

ды; 

• по своему содержанию и форме работа соответствует всем предъявленным требо-

ваниям. 

Оценка  4 "ХОРОШО": 

• тема соответствует специальности; 

• содержание работы в целом соответствует дипломному заданию; 

• работа актуальна, написана самостоятельно; 

• дан анализ степени теоретического исследования проблемы; 

• основные положения работы раскрыты на достаточном теоретическом и методоло-

гическом уровне; 

• теоретические положения сопряжены с управленческой практикой; 



• представлены количественные показатели, характеризующие проблемную ситуа-

цию; 

• практические рекомендации обоснованы; 

• приложения грамотно составлены и прослеживается связь с положениями диплом-

ного проекта; 

• составлена библиография по теме работы. 

Оценка  3 "УДОВЛЕТВОРИТЕЛЬНО": 

• работа соответствует специальности; 

• имеет место определенное несоответствие содержания работы заявленной теме; 

• исследуемая проблема в основном раскрыта, но не отличается новизной, теорети-

ческой глубиной и аргументированностью; 

• нарушена логика изложения материала, задачи раскрыты не полностью; 

• в работе не полностью использованы необходимые для раскрытия темы научная 

литература, нормативные документы, а также материалы исследований; 

• теоретические положения слабо увязаны с управленческой практикой, практиче-

ские рекомендации носят формальный бездоказательный характер; 

• содержание приложений не освещает решения поставленных задач. 

 Оценка  2 "НЕУДОВЛЕТВОРИТЕЛЬНО": 

• тема работы не соответствует специальности; 

• содержание работы не соответствует теме; 

• работа содержит существенные теоретико-методологические ошибки и поверх-

ностную аргументацию основных положений 

10 Воспитательная и внеучебная деятельность 

10.1. Рабочая программа воспитания (приложение 10) 

Рабочая программа воспитания, как часть ОП, разрабатывается на период реализации ОП 

и определяет комплекс ключевых характеристик системы воспитательной работы Универ-

ситета, в том числе принципы, методологические подходы, цель, задачи, направления, 

формы, средства и методы воспитания, планируемые результаты.  

10.2. Календарный план воспитательной работы (приложение 11) 

Календарный план воспитательной работы конкретизирует перечень событий и мероприя-

тий воспитательной направленности, которые организуются и проводятся Университетом, 

и (или) в которых субъекты воспитательного процесса принимают участие. Календарный 

план воспитательной работы, включающий события и мероприятия воспитательной 

направленности на учебный год 
 

Приложения 

1. Учебный план 

2. Календарный учебный график  

3. Рабочие программы дисциплин 

4. Фонды оценочных средств по дисциплинам 

5. Аннотации рабочих программ дисциплин 

6. Программы практик 

7. Фонды оценочных средств по практикам 

8. Программа государственной итоговой  аттестации выпускников (итоговой гос-

ударственной аттестации) по ОПОП СПО 

9. Фонд оценочных средств по государственной итоговой  аттестации выпускни-

ков по ОПОП СПО 

10. Рабочая программа воспитания. 

11. Календарный план воспитания. 
 






